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Descripcion del armado del regulador de gas
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12,
13,

Tomar la pieza principal con ia mano derecha con la parte hueca hacia arriba

Con la mano izquierda tomar la palanca reguladora e insertaria en el orificio lateral mas
pequefio de la pieza principal y colocarla et la mesa

Tomar e} bastidor doble y el bastidor principal y ensamblarios de manera gue el bastidor
principal quede enitre 1as dos laminitas del bastidor doble

Sujetando con la manoe izquierda el ensamble antetior, tomar el bastidor sencillo y
ensamblarle con &l bastidor principal formando un tridngule de tal manera que ef bastidor
doble y sencillo coincidan en los orificios de ambos hastidores

Tomar cada una de las rondanas v colocarlas en la parte superior e inferior de ios
hastidores, haciendo coincidir en los orificios tanto de los bastidores comoe de fas rondanas
elipticas.

Insertar una de las chavetas en donde inciden los orificios de los bastidores {sencilio —
dobie} v las rondanas elipticas

Tomar el tornilio hembra con balancin e introducir el balancin entre las rondanas eiipticas,
de tal manera gue coincidan sus orificios.

Tomar ia otra chaveta e introduciria en e! orificio que coincide entre el balancin y las
rondanas elipticas

Retomar {a pieza principal con la mano derecha, y con la mano izquierda introducir el
ensamble anterior en los orificios iateralas interiores de tal manera gue el balancin quedse
con direccidon al rostro del ensamblador.

. Tomar el conector “L” e introducir la punta del lado mas largo en el orificic medio del

bastidor principal

. Mover la palanca reguladora de manera que quede aproximadamente a 45° de la pieza

principal e introducir 1a punta del lado mdés corto del conector “L” en el orificio que se
sncuantra en ia parte inferior de {2 palanca reguladora

Tomar las tuercas laterales y atorniliarlas en los orificios laterales de la pieza principal
Tomar el empaque y colocario sobre la pieza principal de manera que la parte metalica
guede en direccidn al rostro del ensamblador y gue en el orificio central se inserte el
tornillo hembra

. Tomar el resorte de 1cm e introducirlo en el tornillo hembra

. Tomar ia rondana v colocaria sobre e resorte de 1cm

. Tomar un tornillo e introducirio en la rondana vy atorniliarlo con un desarmador de cruz
. introducir el resorte de 4cm en el resorte de 1cm

. Tomar la rondana cénica & manera que la parte cénica quede dentro del resorte de 4om
. Temar ia cubierta frontal y colocarla sobre 1a pleza vrincipal, haciendo presion sobre el

resorte y que |os orificios de {a pieza principal coincidan con los de la cubierta frontal.

. Por ultimo celocar los tornillos en cada orificio v atornillarios
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Conclusiones:

Al desarroliar la prdctica pudimos concluir que al realizar un instructivo se deben tomar aspectos
donde terceras parsonas puedan comprender con facilidad el procadimiento de ensamble de una
pieza determinada.

Tomando en cuenta que al redactar el procedimiento de ensamble no se deben utilizar palabras
téenicas gue puedan confundir al usuario y/o ensamblador, y guizds utilizando imagenes del
ensamblaje de Ia pieza, este sea mas faci de armar.

Coincidimos que la realizacién de-un procedimiento de ensambiaje no es tan facil como parece, ya
que en el se debe contemplar la capacidad de entendimiento de la gente, por lo cual este debe ser
con un lenguaje facl de comprender.




